Digitalni zoom, optoelektronicky

ZvétSeni 1:2, priklad s objektivem 1x
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Velice vysoka presnost optického meéreni neznamena snizeni
flexibility. Nas digitalni zoom s optikou s pevnou ohniskovou
vzdalenosti vam poskytuje oboji.

Diky integraci digitalniho zoomu do multisenzoroveé hlavy je
mozZne pracovat s objektivy s extréemné vysokym rozlisenim a
vzajemné je obmeénovat, jakoz i aktivovat mysi digitalni zoom,
ktery redukuje obrazove pole na polovinu a zdvojnasobuje
rozlisen.

Rdzné vymenneé objektivy umoziuji optimalné prizplsobit jak
rozliSeni, tak i obrazové pole konkrétnim méricim uloham.

Vlastnosti

- Stridani rozliSeni a obrazoveé pole pomoci elektronickeho
prepinani dvou stuprit zoomu (1:2)

- Digitalni CMOS kamera s optoelektronickym zoomem

- Maximalni presnost optickych méreni

- DalSi moznosti zmény rozliSeni a obrazového pole
s vyménnymi objektivy (1x, 3x, 5x, 10x, 20x)

- Vlysoka ucinnost svételneho zdroje

- Rychly videofokus, pouzitelny na plochach a hranach,
pro optické méreni 3D bodd

+
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Dvoustupriovy zoom

ZvétSeni 1:3,3, priklad s objektivem 5x
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Jako alternativu k digitalnimu zoomu nabizime moznost
prepnout klikem mysi na jiny stuper rozliseni. Opticka draha
paprski se rozdeli a obrazova informace se privadi pres
pridavnou CoCku ke druhemu kamerovéemu Cipu (nahlaseny
patent). K dispozici jsou dveé obrazova pole a tedy dve rozliSeni.

Elektronické prepnuti zplsobf efekt zoomu ve dvou stupnich.
Velkeé vyhody této varianty zoomu jsou pevna ohniskova vzda-
lenost a exakiné vypoctena optika s minimalnim zkreslenim,
ktera vystaci s nékolika CoCkami a dosahuje tak vysoke svetelne
ucinnosti.

Vlastnosti

- Stridani rozliSeni a obrazoveé pole pomoci elektronického
prepinani dvou stupriti zoomu ( (1:3,3)

- Maximalni presnost optickych méreni

- Dalsi moznosti zmény rozliSeni a obrazového pole
s vyménnymi objektivy (1x, 3x, 5x, 10x, 20x)

- Vlysoka ucinnost svételneho zdroje

- Moznost kombinace s laserovym senzorem predsadkove
¢ocky 10x nebo vets|

- Rychly videofokus, pouzitelny na plochach a hranach,
pro optické méreni 3D bodd
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I MarVision multisenzorova technologie Mahr

Motoricky zoom, plynuly

ZvétSeni 1:10, priklad s objektivem 5x

Vzhledem k tolerancim méreni mize byt nékdy vhodné zvolit

Si co nejvetsi okno meéreni a tim co nejvétsi obrazove pole.
UmoZzriuje to nas motoricky menic zvétSeni - zoom. Mize byt
plynule obmériovan, coz poskytuje vyhodu velkeho obrazoveho
pole pro vyrovnani resp. velkeho zvétSeni pro presna méreni.

Pri motorickém zoomu se motorickym presunutim skupin ¢ocek
zmeni ohniskova vzdalenost, coz umozni pohodiné priblizeni k
merenemu objektu. Mechanické chyby (vychyleni, naklonéni
nebo excentricita skupiny Coc¢ek), jakoz i opticke zkresleni a
zmeény osvetlenf jsou pfi kalibrovani eliminovany dmysinou
kompenzaci. Diky této kompenzaci jsou zaru¢ena presna
meren( s potfebnou opakovatelnosti. Dodava se motoricky
zoom s desetinasobnym zvétsenim.

- Maximalni flexibilita optickych mérent

- Plynula zména rozliSeni a obrazoveho pole, elektronicky rizena
a motoricky provadéna (1:10)

- MoZnost pouZiti rdznych prfedsadkovych cocek

- L.ze kombinovat s laserovym senzorem predsadkove Cocky 5x
nebo vetsi

- Rychly videofokus, pouzitelny na plochach a hranach,
pro optické meéreni 3D bodU

Osvétleni

Zakladnim predpokladem pro opticke méreni je nasviceni
prvkd prizptsobené dané uloze. K dispozici jsou tri druhy
0sVEétleni, které se mohou pouzit samostatné nebo ve vzajemné
kombinaci.

Koaxialni dopadajici svétlo
- Svisle dopadajici svetlo pro méreni 3D prvkd
- Vlykonne svételné zdroje LED

Prochazejici svétlo

- Nejkontrastnégjsi druh osvétleni

- Spolehlivé méreni prorazenych otvort nebo vnejsich hran
- Vlysoka intenzita svétla

- ZCasti v telecentrickém provedeni

Prstencové svétlo LED

- Bo¢né dopadajici osvétleni pro zesilenf kontrastu pri mereni
3D prvkd

- Nezavisla regulace vSech segmentt

- Snadné ovladani diky pojistnému koliku a vySkovym zarazkam

- Dodava se v riznych barvach, také jako barevny model RGB

- K dispozici nékolik thli dopadu

Video filtry

Pro opakovatelné odvozeni geometrickych prvkl z video obrazu
byly vyvinuty dva typy video filtr(:

Geometricky filtr eliminuje vSechny obrazove body, které jiz
nepatri ke hledané geometrii, napr. zaobleni na primkach.
Nezadouci necistoty, otfepy nebo ostré okraje jsou rozpoznany
filtrem na rusSive pixely a nejsou zahrnuty do vysledku mérent.

V obou pripadech je méreni velice stabilni a nezavislé na
operatorovi.

- Geometricky filtr
+ Filtr na rusive pixely
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Skenovaci laserovy senzor (MLS)

Zaostrovaci laserovy senzor (FLS)

Skenovani bez pohybu osy Z

Zaostreno za pouhych 200 ms

196—
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Dokonale ostré obrazy jsou podminkou pro docileni vysoke
presnosti méreni. Nejrychleji tuto podminku spini fokusacni
laserovy senzor. Koaxialni usporadani umozni zaostreni laseru
presné v obrazovem poli, které je zachyceno kamerou.

Ve spojeni s vysokym rozliSenim a presnosti osy Z jsou mozna
presna mereni napr. slepych otvord.

Pohyb vSech os béhem zaostrovani se umozriuje zaznamenat
kontury jako na konturografu, ovsem bezdotykoveé.

- Rychlé zaostreni (200 ms) jako predpoklad pro presna
méreni kamerou

- Presné mereni hloubek otvorl, vySek

+ Zachyceni kontur pomoci nékolika tisic bodu

- Whodnoceni kontur se softwarem MarContour

- Moznost pouziti na systémech s pevnou ohniskovou
vzdalenosti (predsadkova cocka 10x a vétsi) a na systemu
s motorickym zoomem (predsadkova cocka 5x a vetsi)

Tento senzor ma velmi rozmanité pouziti. Temer pri kazdém
3D meéreni soucasti se najdou prvky, ktere je vyhodné kontrolo-
vat se zaostrovacim laserovym senzorem:

- hloubka uzkych draZzek a malych otvor(

- vySkove rozméry malych prvkd (napr. piny)

- uréenf vyrovnavaci roviny u prostorovych souradnicovych
system

- Uchylky tvaru a polohy (napfr. rovinnost)

- vwhodnoceni kontur

JestliZe je pro vas pri mereni profilu nejddlezitéjsi vysoka
rychlost snimani, je nejlépe zvolit skenovaci laserovy senzor.
Mereni hloubky a vySky Ize provadeét rychle a bez pohybu osy Z
na zakladeé konoskopickeho principu.

- Rychlé méreni vySek a hloubek otvort

- Rychlé zachyceni kontur pomoci nékolika tisic bodd

- Whodnoceni kontur se softwarem MarContour

- Velky méfricl rozsah, v zavislosti na predsadkove optice
(8 mm az 38 mm)

- Velka pracovni vzdalenost, v zavislosti na predsadkove optice
(35 mm az 80 mm)

- MoZnost pouziti na systému s motorickym zoomem

Pouziti konoskopickeho laseroveho senzoru je vhodné vzdy,
kdy? je tfeba rychle zmérit kontury:

- digitalizace obecnych tvarovych ploch

+ zaznamenani topografie
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Chromaticky senzor (CWS)

Bodoveé méreni s vysokym rozlisenim

i
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Tento senzor je ur¢en pro méreni v fadu mikrometrd s velmi
vysokym rozliSenim a pro méreni lesklych povrch(, které jsou
pro mereni narocne.

V obou téchto pripadech je chromaticky senzor bileho svétla
idealni volbou.

g S o ST U

- Topografické zachyceni mikrostruktur

- Digitalizace na lesklem povrchu (napr. sklo, lestény kov)
- Digitalizace transparentnich materiald

- Mgrici rozsah 300 um az 3 mm

- Pracovni vzdalenost 4,5 mm az 22 mm

- Rozliseni do 10 nm

Tato senzorova technologie se pouziva hlavné v oblasti elektro-
niky, mikromechaniky, optiky a lékarskeé techniky:

+ mikroCocky

- pouzdra BGA (ball grid array)
+ integrované obvody

- |ékarske implantaty

Diky konfokalnimu principu jsou méreni s timto senzorem velmi
stabilni.

Interferometricky senzor (IWS)

Zachyceni topografie s mimoradné vysokym rozliSenim

Pokud se pozaduje velice vysoka presnost a zaroveri vysoka
rychlost méreni, pouZije se tato nejnovejsi technologie firmy
Mabhr. Interferometricky senzor bilého svétla umozriuje
zaznamenat celkovou topografii plochy v jednom meéren.
Odpada pritom ¢asoveé naro¢né a relativné méne presné
skenovani jednotlivych kontur. Pfesnost tohoto senzoru se
mUZe vyuZit pouze na systémech rady OMS s uloZzenim na
vzduchovych loZiskach.

+ Rychlé a presné topograficke zméreni povrchu
- Digitalizace mikrostruktur
- Rozliseniaz do 0,1 nm

Tato senzorova technika se aplikuje predevsim pri kontrole
struktury povrchu:

- bezdotykové méreni drsnosti
- integrované obvody




Spinaci bodové sondy TP20 a TP200

Stabilnf a prfesné bodové méreni

Spinaci bodové
snimace jsou péti-
nebo 6-cestné
snimace, které maji
tu zvlastnost, ze

se snimaci doteky
mohou vymériovat
bez nove kalibrace.
Tyto snimace se
skladaji z upinace
a snimatelnych
modull snimace.
Moduly se mohou
automaticky
odkladat do zasob-
niku snimacut a

Vv pripadé potreby
odsud znovu vzit.

Modul snimace nese snimaci doteky a umoZzniuje snimani ve
v8ech osovych smérech mériciho stroje. Pripojovaci zavit sni-
maciho modulu je ur€en pro vSechny bézné snimaci doteky se
zavitem M2. Modul je udrzovan pomoci permanentniho magne-
tu a velice presné opakovatelného kinematického spojeni ve své
pozici v upinaci.

- Kompaktni konstrukéni velikost (jen 13,2 mm v prameéru)

- Bodoveé snimani mérenych mist

- Rozmanité kombinace snimacich dotekU

- Velky rozsah délek snimacich dotekd

- 2-, 3- nebo 6-nasobny zasobnik snimadt

- Snadna kalibrace

- Moznost pouZiti sady dotekd M2 v réiznych konstelacich a
primeérech

Tento senzor umi zmérit 3D prvky (koule, kuzel, valec) a vSechny
prvky, které nejsou vidét v pohledu shora. Prvky na bo¢nich stra-
nach a na spodni strané soucasti se daji mérit ve stejném upnu-
ti, ve kterem je horni strana zmérena opticky nebo laserem.

+
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Skenovaci sonda SP25

Rychlé a efektivni plynule méreni

SP25 je mechanicky
snimaci systém, ktery
mUZe provadét jak
bodova méreni, tak

i plynule skenovani.
Skenovaci snimaci
system umoZnuje
zaznamenat prvky

a profily kontur
velice rychle a ve
velké hustote bodu.
Funguje to také

v mistech, ktera
optickeé senzory
nezachvti.

System se sklada z téchto komponent: snimaci sonda, snimaci
modul, drzak dotekd a dotek.

SP25 se dodava pro systemy OMS 443, OMS 663,
OMS 10106, MS 664 a MS 442 (vzdy uZ ze zavodu, dodatecné
vybaveni nenf mozne).

- Kompaktni konstrukéni velikost (jen 25 mm v prdmeéru)

- Mechanickeé 3D skenovani s vysokou hustotou bod

- Dva senzory v jednom systému:
bodovy spinaci a skenovaci snimac

- Rychly sbér dat

- Ochrana proti kolizi v mechanice snimaciho modulu

- 3 snimaci moduly pro velky rozsah délek snimacich doteku

- 3- nebo 6-nasobny zasobnik snimadt

- Snadna kalibrace

- MozZnost pouZiti sady dotekd M3 v rliznych konstelacich a
primérech

Tento senzor snima velké mnoZstvi bodd pro vyhodnoceni
uchylek tvaru a polohy a profilé kontur.
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Rychla a robustni 3D mérici technika pro vyrobu

Vlastnosti

Pristroje fady MS jsou koncipovany pro sledovani jakosti ve
vyrobnim prostredi. Jsou nenaro¢né na misto a - diky mecha-
nickému uloZzeni pohybovych os — také extrémné odolné vidi
negativnim vlivam okolniho prostredi, jako jsou teplota a vibrace.

Pripojeni tlakoveho vzduchu je potrebné jen pro dopliikove
tlumice vibraci.

Pro nékteré pristroje je k dispozici vice urovni presnosti.

Konstrukce

MarVision MS se dodava bud’ jako mobilni méfici pristroj ve
stolnim provedeni s granitovou zakladovou deskou (MS 2VT

a MS 222) nebo jako portalové mérici centrum s pevnym
portalem, pohyblivym méricim stolem a oddélenou skrini rizent
(MS 442, MS 660, MS 662 a MS 664). /sechny 3 osy maj
vysoce presna linearni vedeni a jsou pohanény pres bezvilova

Rizeni

3- az 5-0sé CNC s vektorovym Fizenim drahy

MEéfici systém

Inkrementalni odmérovaci system délky s rozliSovaci schopnosti
0,1 um

Rada MS je urtena pro kontrolu jakosti v podminkach vyroby. Pogitat . _ -
Pristroje jsou nenaroné na misto a vzhledem k mechanickému Primyslovy potitad, tfida Pentium, Windows® XP Multilingual
ulozeni os pohybu odolné vici nepriznivym vlivim okolniho
prostredi (teplota, vibrace).

Jednotlive pristroje této konstrukeni fady se lisi svym méricim

Technické udaje

rozsahem.
Elektrické pfipojeni
Napéti sité 115V / 230V £10 %
: KmitoCet 50 Hz /60 Hz +5 %
POpIS Prikon 1000 VA
, VS L, Podminky instalace
Multisenzorové meérici pristroje zahrnujici opticky senzor, laser Vibrace podlahy < 5x 10 m/s? (odpovida

a mechanicky snimacfi system realizuji nejmodernéjsi kontrolni amplitud < 5 um pri 5 Hz)

[Seay|prerazevankaiy; Vihkost vzduchu 40 % a2 70 % rel.
Pripustny teplotni gradient

Pouziti v blizkosti vyroby (vzhledem k zakladni teplote) 0,8K/nh 1,0K/d 0,6 K/m

Snizuje se pocet vadnych produktl a Setfi se naklady diky
okamZité zpétné vazbe v pripadé vyrobnich chyb.

Poznamky k nejistoté méreni délky

- Nejistota méren( délky se vztahuje na teplotu 20 °C

- Opticka méreni se provadeji s maximalnim stupném zveétSeni
nebo s objektiverm 10x

- Aplikuji se podminky prejimky firmy Mahr

+ Hodnota Ej je ur€ovana s mechanickym senzorem

Vysoka presnost méreni
Umozriuje maximalni vyuZiti tolerance ve vyrobnim procesu a tim
snizuje vyrobni naklady.

Vysoka rychlost kontroly
Rychlé méreni zvySuje spolehlivost kontroly i pri vysokém poctu

kusu. Offset pfi sou¢asném pouZiti kamery i snimace

Pri pouziti kamery a snimace se merici rozsah ve smeéru X sniz
Automatizace 0 50 mm se sondou TP20 a TP200 resp. 0 80 mm se sondou
Automatické kontrolnf prabéhy a automaticky prisun kontrolova- SP25.

nych objektd snizuji personalni naklady.
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Cenove vyhodny systém pro multisenzorové meérent.

Konstrukce krizoveho stolku tohoto mobilniho stolniho pristroje
zaruCuje dobry pristup ze vSech stran. Presna mechanicka
linearni vedeni pro osy X a Y jsou umisténa na stabilni granitove
desce a pro osu Z na robustnim aluminiovém sloupku.

Systéem je vybaven optickym digitalnim zoomem a doplrikové

sondou TP20. ¢
Mé&rici rozsahy 2VT 5
X 250 mm 5
Y 200 mm
Z 150 mm

Nejistota méreni délky

podle VDI/VDE 2617 Eo(XY) = (3,2 + L/125) um
nebo ISO 10360-2

(L =mérena délkav mm) E¢(Z) = (2,2 +L/150) um*

Rychlost pojezdu 150 mm/s
Hmotnost 260 kg vCetné rizeni
Max. hmotnost soucasti

na sklenéné desce 10 kg

Podminky instalace
Okolni teplota 20 °C +2 K (jiné zakladni teploty
na vyzadani)

* platf jen pro mechanicky snimaci systém s opci snimace

Efektivni mé&rici pristroj pro vyrobni kontrolu

Pristroj MS 222 ma také osvedcenou konstrukci krizoveho stolu.
Hodi se do dilny a vyroby, je velmi nenarocny na misto diky pod-
stavci a integrované skrini rizen.

Ve varianteé HA je to kompakini systéem s jeSté vy3SSi presnosti.

Méfrici rozsahy MS 222
X 250 mm
Y 200 mm
z 200 mm

Nejistota méreni délky (standardni)

podle VDI/VDE 2617 Ei=(2,2+L/150) um
nebo ISO 10360-2 E, = (3,2 + L/125) um
(L =meérena délka v mm) E;= (3,9 + L/100) um

Nejistota méreni délky (verze HA)
podle VDI/VDE 2617 E,=(1,9 +L/200) um

nebo ISO 10360-2 E, = (2,4 +L/150) um
(L =meérena délkavmm) E5= (2,9 +L/100) um
Rychlost pojezdu 150 mm/s

Hmotnost 260 kg vCetné rizeni
Max. hmotnost souc¢asti

na sklenéné desce 10 kg

Podminky pro umisténi
Okolni teplota 20 °C £1 K (jiné zakladni teploty
na vyzadani)
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\Vlysoka presnost mereni ve vyrobnim prostredi

Kompaktni, rychlé a robustni portalove mérici centrum z granitu
s velkym pohyblivym méficim stolem, s presnymi mechanickymi
linearnimi vedenimi je postaveno na pevne, masivni granitové
strukture. Disponuje stejnou presnosti jako pristroj MS 222 HA,
ma pritom Ctyrikrat vetsi merici rozsah, a to za prijatelné
navyseni ceny.

Méfrici rozsahy MS 442 MS 662
X 410 mm 610 mm
Y 410 mm 610 mm
Z 200 mm 200 mm

Nejistota méreni délky

podle VDI / VDE 2617 E{=(1,9+L/200)um
nebo ISO 10360-2 Eo=(2,4+L/150) um
(L=meérena délkavmm) Ez=(2,9+L/100)um

Rychlost pojezdu 250 mm/s

Hmotnost 940 kg 1240 kg
veetneé rizeni

Max. hmotnost soucasti

na sklenéné desce 30 kg 40 kg

Podminky pro umisténi
Okolni teplota 20°C 2 K
(jiné zakladni teploty na vyZzadani)

Merici pristroj pro efektivni rychla 2D méreni

Toto portalové mérici centrum s nedélenym pevnym portalem
a s mericim stolem pojizdnym jen ve sméru Y umoZznuje velmi
vysokou rychlost mérent.

V kombinaci s velkym rozsahem hloubky ostrosti 5 mm a
velkym obrazovym polem specialni optiky predstavuje MS 660
idealni systém pro méreni vSech plochych objektl s ¢lenénym
povrchem napr. desky tisténych spojd, filmy nebo plechove
vylisky.

Méfici rozsahy MS 660
X 610 mm
Y 610 mm

Nejistota méreni délek

podle VDI/VDE 2617 E;=(1,9 +L/150) um
nebo ISO 10360-2

(L = mérena délkavmm) Es = (2,9 + L/125) um

Rychlost pojezdu 350 mm/s
Hmotnost 1180 kg vCetneé fizeni
Max. hmotnost soucasti

na sklenéné desce 20 kg

Podminky pro umisténi
Okolni teplota 20°C 2 K
(jiné zakladni teploty na vyzadani)
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Univerzalni pouZitl pfi mérenich ve vyrobé
Granitove portalove merici centrum s velkym pohyblivym meri-
cim stolem a s presnymi linearnimi vedenimi je postaveno na
pevné, masivni granitove strukture. Vynika vysokou rychlosti
meéreni, robustni konstrukci a dobrou pristupnosti.
Tento systém umoZznuje vysoce efektivni sériova meéreni velkeho
pocCtu kust, nejlépe na paletach.

Méfrici rozsahy MS 982 MS 980
X 920 mm 920 mm
Y 815 mm 815 mm
Z 200 mm 0 mm

Nejistota méreni délek

podle VDI / VDE 2617 E;=(1,9+L/200) um

nebo ISO 10360-2 E>=(3,2+L/125) um

(L =meérena délka v mm) Ez=(3,9 +L/100) um MS 982

Rychlost pojezdu 250 mm/s
Hmotnost 2710 kg vcetné rizeni
Max. hmotnost soucasti

na sklenéné desce 40 kg

Podminky pro umisténi
Okolnf teplota 20 °C *+ 2 K (jiné zakladni teploty
na vyzadani)

Stabilni promérovani velkych obrobkd

Portalové meérici centrum s mechanickymi vedenimi s méri-

cim rozsahem 400 mm ve sméru Z se hodi pro méreni vyssich
objektld vétsich rozmérd.

Univerzalni méfici systém je maximalné variabilnf: Bez problémd
se daji pouZit i sloZitgjsi konfigurace snimacl pro spinaci bodovy
senzor a rdzné délky dotykl pro scannovaci senzor, mohou se
také libovolné kombinovat s optickymi senzory.

MEéfici rozsahy MS 664
X 600 mm
Y 600 mm
Z 400 mm

Nejistota méreni délek

podle VDI /VDE 2617 E;
nebo ISO 10360-2 Eo
(L =meérena delka v mm) Ej

(2,4 + L/150) um
(3,2 + L/125) um
(3,9 +L/100) um

Rychlost pojezdu 250 mm/s
Hmotnost 1280 kg véetne fizeni
Max. hmotnost soucasti

na sklen&né desce 40 kg

Podminky pro umisténi
Okolni teplota 20°C+2 K
(jiné zakladni teploty na vyzadani)




+

Mé¥ici rozsah
X
Y
z

Nejistota méreni délky
nach VDI / VDE 2617
ISO 10360-2

(L= meérena délka v mm)

Rychlost pojezdu

Hmotnost

Max. hmotnost soucasti
na sklenéné desce

na granitoveé desce

Podminky pro umisténi
Okolnf teplota

Privod stlacéeného vzduchu

Portalove mérici centrum ma pevny portal a pohyblivy mérict
stdl. VSechny osy spocivaji na lapovanych granitovych vedenich,
presnych vzduchovych loziskach a vietenech s bezvilovym
valivym uloZenim. Zakladna a stojan stroje jsou z jemnozrnneho
granitu. Pohon je realizovan pomoci DC servomotor(.

OMS 443
450 mm
400 mm
300 mm

E;=(1,1+L/500) um
Es=(1,9 + L/300) um

200 mm/s
1890 kg v&etné Fizeni

50 kg
100 kg

20°C 1K
min. 6 bar 0,1 bar

Mé¥ici rozsah
X
Y
Z

Nejistota méreni délky
podle VDI / VDE 2617
ISO 10360-2

(L =merena délka v mm)

Rychlost pojezdu
Hmotnost

Max. hmotnost souc¢asti
na sklenéné desce

na granitove desce

Podminky pro umisténi
Okolni teplota

Privod stlaéeného vzduchu

Portalove mérici centrum s pevnym portalem, pohyblivym
meéricim stolem, s lapovanymi granitovymi vedenimi a presnymi
vzduchovymi lozisky predstavuje nejmodernéjsi technologii
zaruCujici velice vysokou presnost a dlouhou Zivotnost.

OMS 663
650 mm
600 mm
300 mm

E;=(1,1+L/500) um
Es=(1,9+ L/300) um
200 mm/s

2820 kg v&etné Fizeni
50 kg

200 kg

20°C £1 K

min. 6 bar =0, 1 bar

MarVision. Optické mé&fici pristroje | € 19.13

Mimoradna presnost splfiuje nejvyssi naroky

oMs4aq43

Univerzalni referencni pristroj pro zajisténi kvality




-
19-14 P | MarVision. Optické méfici pfistroje

Mereni velkych obrobku s maximalni presnosti Portalové méfici centrum ma pevny portal a pohyblivy méfici

stdl. V8echny osy spocivaji na lapovanych granitovych vedenich,
presnych vzduchovych loziskach a vietenech s bezvilovym
valivym uloZzenim. Zakladna a stojan stroje jsou z jemnozrnneho
granitu. Pohon je realizovan pomoci DC servomotort

Mé¥ici rozsah OMS 10103 OMS 10106

X 1050 mm 1050 mm

Y 1000 mm 1000 mm

Z 300 mm 600 mm
Nejistota méreni

délky OMS 10103 OMS 10106

dle VDI/VDE 2617  E;=(1,1+L/500) um E;= (1,3 +L/400) um

nebo ISO 10360-2 E3=(1,9+L/300) um E;=(2,2 +L/300) um
(L = mérena délka v mm)

I»” MarVision OMS 663

@

Privod stla¢. vzduchu

Rychlost pojezdu 200 mm/s

Hmotnost (vCetné rizeni) 6690 kg 7690 kg
Max. hmotnost soucasti

na sklenéné desce 50 kg

na granitové desce 300 kg

Podminky pro umisténi

Okolni teplota 20°C 1K

min. 8 bar +0,1 bar

Nejistota méreni délky
podle VDI/VDE 2617
nebo ISO 10360-2

(L =meérena délka v mm)

OMS 10106 HA:

Nejistota méreni délky
podle VDI/VDE 2617
oder ISO 10360-2

(L = mérena délka v mm)

Podminky pro umisténi
Okolnf teplota

Pripustny teplotni gradient
(vzhledem k zakladni teploté)

Uvedené systémy rady OMS se dodavaiji take ve vysoce
presnych variantach (HA), umozriujicich pouziti i pro

OMS 443 HA, OMS 663 HA a OMS 10103 HA*

(0,5 + L/900) um
(1,5+L/500) um

(0,9 + L/600) um
(1,9 + L/400) pm

20°C£0,5K

0,5K/h 0,8K/d 0,6 K/m
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Rychlé méreni velkych nebo tézkych obrobkd

Vlastnosti

Pristroje rady MarVision PMC jsou souradnicové mérici pri-
stroje s masivnim granitovym méficim stolem, uréené pro spo-
lehlive méren( tézkych soucasti.

Multisenzorova kombinace mechanickych a optickych snimacu
umoziiuje rychlé mereni i malych rozmérd.

MarVision PMC se doda v riznych variantach s odlisnymi
meéricimi rozsahy.

Konstrukce

Portalové mérici centrum s pevnym meéricim stolem a bocné
pohanénym portalem. Merici stdl, pricnik a pinola jsou vyrobeny
z granitu. V8echny osy jsou uloZeny na presnych vzduchovych
loZiskach. Pohon je realizovan pomoci DC servomotor(.

Rizeni
3- az 5-0sé CNC, s vektorovym drahovym fizenim.

MEé¥ici systém
Inkrementalni odmérovaci system délky s rozliSovaci schopnosti
0,1 um.

mahr  PMCB50

Pocitac
Pramyslovy poditac, trida Pentium, Windows® XP Multilingual.

Rada pristrojti PMC vam nabizi stroje, které na masivni granitové Technické udaje
zakladné unesou tézke zatéze a pritom jsou vybaveny multisen-
zorovou technologif.

Pokud se maji m&Fit rozm&mé, ale nikoli t&2ké soudasti, muzZe se Nejistota méFeni delky
u t&chto systémi pouZit také pevny stdl se spodnim osvétienim, (na prikladu pristroje PMC 650)

na kterém se uplatni whody kontrastnino optického maeni. IDSOSES/SDGlO/-\Q/DE 2617 E; _ Egg i %28; Eg

(L =me&rena délka v mm)
Elektrické pfipojeni

Popis Napéti sité 115V / 230V =10 %
KmitoCet 50 Hz / 60 Hz £5 %
Prikon 1500 VA
Tento souradnicovy mérici pristroj s multisenzorovou technologit Podminky pro umisténi
g AT A &SN i fe T\ /A% o4 ( Okolni teplota 20°C+1K
poskytuje optimalni zajisténi kvality pro Vas i VaSe zakazniky. s . o
Vibrace podlahy < 5x10° m/s? (odpovida
Multisenzorova technika amophtuge <05 MM pri S Hz)
UsetH pFidavné investice do optickych méFicich zafizeni Ul ostvzeuemy - 0% e 70 el
Pripustny teplotni gradient
| . . o
el e e (vzhledem k zakladni teplote) 0,8K/h 1,0K/d 0,6 K/m
Spolehliva a rychla kontrola i pri vysokém poctu kust '
Privod stlaceného vzduchu min. 6 bar 0,1 bar
Pfiznivy pomér cenyavykonu Poznamky k nejistot& méreni délky
Stroje s velkym mericim rozsahem za vyhodné ceny - Nejistota m&¥eni délky se vztahuje na teplotu 20 °C

- Opticka méreni se provadeji s maximalnim stupném zveétSeni
nebo s objektivem 10x

- Aplikuji se podminky prejimky firmy Mahr

+ Hodnota Ej je ur€ovana s mechanickym senzorem
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Mahr Multisensor vam nabizi software Vision 3D prizplso-
beny multisenzorové technologii, uréeny pro intuitivni oviadani
mericich stroji Mahr.

Z jedné grafické ovladaci plochy se ovladaji vSechny funkce a
snimaci systémy: kamery, laserove snimace nebo mechanické
snimaci systemy.
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- Kompletni 3D méfici a vyhodnocovaci software

- Velmi snadné ovladani diky rezimu zaSkolenf a importu
CAD dat (2D i 3D)

- Prehledna podpora pro tvorbu programd

- Graficky a tabulkovy vystup vysledki

+ Vykonny editor programu méreni

- Snadny export vysledkl méfeni v béznych formatech soubor(
(napf. Excel, ASCII, MDB, ...)

- Snadné programovani pomoci automatickych rutin

- Moznost rozsireni pomoci mnoha primo integrovanych opci
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Vlastnosti

UZivatelsky optimalni systém

- Specifické zjednoduSeni ovladani mericich programda
(operace start/stop) pro pouZitl primo ve vyrobé

+ UZivatelsky optimalizovane, interaktivni programovani pomocf
ikon pro rychle ziskani vysledku
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- Vykonny editor programu pro naro¢né merici ulohy a pinou
kontrolu pomoci vSech parametrd stroje a prostfedi Windows

- Rychla tvorba programu primym importem CAD dat pres
MarCAD 3D a MarCAD 2D, také offline

- Rozsahla online napoveéda s priklady aplikact

Rozsahlé vyhodnoceni geometrie

- Geometrickeé prvky: bod, pfimka, kruznice, elipsa, rovina,
valec, kuzel, koule

- Geometricke funkce: fez, vzdalenost, Uhel, kolmice, symetrie

- Obecné tvarove plochy, kontury v&. porovnani jmenovitych a
skute¢nych hodnot (opce MarContour)

- Uchylky tvaru a polohy: primost, kruhovitost, rovinnost,
valcovitost, rovnobéznost, kolmost, sklon, umisténi,symetrie,
soustrednost/souosost, obvodove hazeni, celkove obvodove
hazeni, Celni hazeni, celkové Eelni hazeni, tvar profilu, tvar plochy

- Princip maxima materialu (MMC)

- DIN toleranc¢ni tabulky: DIN 2768 (jemneé, stfedni, hrubé) +
DIN 1690 (A, B) a zakaznikem definované podnikove
tolerancni tabulky

Komplexni protokoly méreni a export dat

- Prehledny vystup vysledkd mereni v grafické podobé

- Tabulkové zobrazeni se vSemi detaily

- Integrovana online statistika (opce) a export do gs-STAT

- Vystup vysledki takeé v textovem formatu nebo v aplikaci Excel

Flexibilni integrace do stavajici IT struktury

- Windows™ XP Multilingual na priimyslovém poditadi

- Moznost integrace do firemni pocitacove site

- Moznost dalkove technické podpory (opce)

- Kompletni verze Vision 3D v¢. licence dodavana s kazdym
pristrojem

- Offline verze (pro programovani mimo méfici stroj, je nutny
samostatny pocitac) pro Vision 3D a opce

+ Aktualiza¢nf baliky pro drive instalované verze

- Cvitna soucast s mericim programem pro samostatny nacvik

- Nabidka Skoleni pro software Vision 3D a vSechny jeho opce
podle konkrétnich potreb uzivatell pristroji MarVision
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Tvorba programt méreni na zakladé 2D vykresu
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Import soubort DXF ve 2D formatu z vasi konstrukce do softwa-
ru MarCAD 2D umozni snadno a rychle vytvorit merici progra-
my vybérem elementd na vykresu. Takto zmérené elementy jsou
poté zobrazeny na vykresu.

Vlastnosti

-Import 2D CAD formatu DXF

- Snadno ovladatelna graficka ovladaci plocha

- Automaticka tvorba program(

- PIna multisenzorova zpUsobilost pro optické snimace, lasery
a mechanické snimaci systemy

- V8echny 2D geometrickeé elementy ze softwaru Vision 3D jsou
integrovany (primka, kruznice, bod, rovina, elipsa)

- Zobrazeni vysledkd v grafické (2D vykres) i
numerické podobe (tabulka)

- Offline programovani na jiném pocitaci
(je nutna licence pro offline programovani ve Vision 3D)

- Pouziti toleran¢nich tabulek (podle DIN nebo podnikové
normy)

- Wladéni importovanych DXF dat
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Popis

MarCAD 3D je pIng integrovana opce softwaru Vision 3D.
Umozniuje importovat prostorové modely, kliknutim mysi vytvo-
Fit mérici programy na kontrolu geometrie a graficky zobrazit
vysledky a jejich odchylky.

Vlastnosti

- Import formatd STEPR, IGES, STA a BREP, doplrikove také
DXF a CATIA. Ostatni formaty na vyzadani

- Standardni geometrické elementy s doporuc¢enim vhodného
snimace a s automatickou parametrizaci: primka, kruznice,
rovina, valec, kuzel, koule (v&. segmentl)

- Grafickeé zobrazeni vysledki

- Porovnani jmenovitych a skute¢nych hodnot s grafickym
zobrazenim

- Obecné tvarove plochy - pouiti optickych a mechanickych
snimacu

- Laserove scannovani obecnych tvarovych ploch s grafickym
znazorneénim odchylek

- Planovani drahy méreni s detekci kolize

- Offline programovani na jiném pocitaci
(je nutna licence pro offline programovani ve Vision 3D)

- Offline simulace prlb&hu méreni

- Offline detekce kolize

- Pouziti toleranc¢nich tabulek (podle DIN nebo podnikovée
normy)

- Pouziti automatickych rutin pro opticka a dotykova mérenti

(6 Cotor | 9 0t | 8 £




-
19-18 P | MarVision. Optické mé&Fici pristroje

Zpracovani digitalizovanych kontur
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Kompletné dokumentovana 100% kontrola
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[ Date/Time _© [Fie [ Event [ Paremeter [ User [ Computer |
07.072004 100815 KMESSEXE Siop Application SYSTEM 161404
07.072004 100006 KNESS.EXE Stat Applcation SYSTEM 161404
\waring  07.07.2004 100745 KMESS.EXE Logn: Faed SYSTEM 11404
0707204100745 KMESS EXE Stup fyplcation SYSTEM 181404
Irkon OPOT2004100717  KNESS ExE St Apploation SYSTEM 161404
(@\warmg 07072004 100708 | KMESS EXE Logn: Faied SYSTEM 16100
Dwarng 07072004 100708 KMESSEXE Logn: Faied SISTEM 161404
| Nwaring 0707004100708 KMESSEXE Logn: Faled SYSTEM 161404
07072004 100708 | KMESS EXE Siop Applcation SYSTEM 11404
07.07.2004 10.06.30 KMESS. EXE ‘Slant Application STSTEM 161404
05.07.2004 14:0221 FMESS.EXE ‘Stop Application SYSTEM 161404

05072004 133651 KMESS EXE FRun measuring progeam CAKMESS\Progiam...  Admiisuaior 161404
0507.2004133257  KMESSEXE Open messtsing pogian: CAKMESS\Progiam... _ Admiristislor  1-614:04
0507.2004132368  KMESS.EXE Run messuring progeam CAKMESS\Progiam...  Admiristister 161404

05072004 1317.08  KMESSEXE Run massuring program CAKMESS\Progiam... _ Admiristisles 161404

i 0507.200413122)  KMESS.EXE Flun messuring program CKMESS\Progiam...  Admiistiler  1-G14-04
3 0507200130129 FMESS.EXE Save messuring progran CAKMESS\Progiam...  Administstor 161404
05072004 130008 KMESS BXE Save messuring piogeam CAKMESS\Progiam Admirigiaioe | 1-614-04

05072004 125153 KMESS.EXE Run measuring progian CAKMESS\Progiam..  Aduisstalos 161404

05072001 124635 FMESS.EE Run mheasuring progean CAKMESS\Progiam..  Adwnisbslor 161400

5072004123538 KMESS EXE
0507.2004123524  KMESS.EXE

‘Save measuring piogram
Save measuring progran

CAKMESS\Progiam  Admiristates  1-614.04
CAKMESS\Program...  Admisttiator  1-614-04

Popis

MarContour je doplrikova opce softwaru Vision 3D, ktera
umoZnuje skenovanou konturu automaticky rozlozit na geome-
trické elementy, porovnat se jmenovitymi hodnotami a graficky
zobrazit vysledky a odchylky.

Vlastnosti

- PIna multisenzorova zpUsobilost pro optické snimace, lasery a
mechanické snimace

- Snadno ovladatelna graficka plocha

- Automaticka geometricka identifikace primek a kruznic
(rozdéleni kontury)

- Automaticke pripasovani bestfit v 2D

- Vyhodnoceni minima a maxima

- Grafickeé zobrazeni vyuziti tolerance

- Offline programovani mimo merici pristroj na samostatném
pocitadi (je nutna licence pro offline programovani Vision 3D)

- Import dat kontur nezavisle na pouzitém snimaci

- Import 2D CAD formatu DXF jako jmenovitych hodnot
(predpoklada opci MarCAD 2D)

Brmen [ 4o [ 7 rate | Foon ek [Boo | @eew | USULUM TZEE  FMESS.E% Save meatung program LAKMESS\Program,.,  Admieralor 161404

— - p— T o o o 05072004 123055 KMESS EXE Save massising piogram CAKMESS\Progiam, Admiristcr 161404

i Sy TS 5072004122349 KMESS.EXC Save mesuaing progren CAKMESS\Progion.. Adniicboler 161404

(5072004121123 KMESS.EXE Run hassuing progan CAKMESS\Senvicel.. Adnewbalor 161401

05072004 121350 KMESS EXE Fun hassuing progian CAKMESS\Senvica) . Admiritaee | 161404

05072004 121345 KMESS.EXE Open messurng oo CAKMESS\Serviceh.. Admiatoler 161404

- VL1124 KMESS.EXE Her measuimg progian Adneavaler | 161408

L] CEE= 5072004121335 | KMESS EXE Calbeete Comera SRl Admiisiolor 161404

g zem oz | @ o 5072004121252 KMCSS.EXC Colbucte Comera SZoom Admeisholer | 151404

507204121117 KMESS.EXE Run measumg progem Uneaved massung .. Adnewislor 161400

R = 5072004121025 KMESS.EXE Fun neasuing program Unsaved measurng... | Administoice | 161404

Y - Ik 05072004 120301 KMESS.EXE Hew measuing progiom Adnicisiolcr 161404

2 ] -~ (Dinomaton U5 U7204 T2U1 EMESSEXE Hun measumo ocotam CAKMESS\Servicel.. Admriaor 161408
Bt [T | el

Popis

MarValid je opce softwaru Vision 3D. Vyrobnim podnikéim
lekarskeho a farmaceutického odvétvi zajiStuje predpoklady pro
validaci v souladu s FDA CFR 21 ¢ast 11 pro multisenzoroveé pri-
stroje Mahr pouzité ve vyrobnim procesu.

Vlastnosti

- Sprava pomoci hesla pro rlizné uZivatele v chranéné databazi

- Kontrolovany pristup do systemu pomoci hesla

- Elektronicky podpis pro protokoly méreni obsahujict
uZivatelske jméno a heslo

- Pocitatem generovany proverovaci zaznam pro dokumentaci
zmeén systému a soubor(

- Cyklickeé systémove testy

+ Zalohovani dat

Pozadavky norem FDA 21 CFR ¢ast 11 si kladou za cil zvySeni
spolehlivosti procesu pri pouzivani pocitacove podporovanych
systéeml. Pomoci opce MarValid mdZe uZivatel snadno validaci
provest.

Pro urychlenou realizaci validace je doplrikové k dispozici
obsahly dokumentacni balik.
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Opticka méfici technika pro pouziti v diiné Video méfici mikroskop MM 320

Potrebujete provadeét 2D mereni? Hledate jednoduché optické Mefici mikroskop MM 320 umozZiiuje pocitacove zpracovani
méfici zarizeni vhodné i do dilenského prostredi? Staci pro Vase a vyhodnoceni obrazu. Protoze mérené objekty mohou mit
ulohy manualni pfistroj? V tom pripade jsou pro Vas vhodné rozdilné rozmeéry, nabizime mnozstvi mericich rozsahl

nase merici mikroskopy. a zvétSeni. K dispozici je Siroky rozsah prislusenstvi.

- Manualni zoom od 0,7 do 4,5 (volitelnég)
- Mérici stoly od 100 x 100 mm do 400 x 250 mm
Vyhodnocovaci jednotka QC 300 * Rozsah v ose Z: 200 mm
- Maximalnf vyska méreného dilu 150 mm s dvojnasobnym
nastavcem objektivu
- Maximalni zatizeni mériciho stolu 25 kg
- Inkrementalni odmé&rovaci systém délek a moznost rychlého
prestaveni, rozliSovaci schopnost odmeérovani 1 um
- Barevna kamera (1/2")
- Vlyrez obrazu X (mm): 9 az 1,4 resp. 18 az 1,9
- Osvit ve formé prstencoveho svétla
- Spodni osvit - LED diody

PrisluSenstvi

- Univerzalnf funkce méreni 2D tvarovych prvkd (bod, primka, - méricl systém pro osu Z
kruznice) - prodlouzeni osy Z
- Whodnoceni vzajemnych konstrukci tvarovych prvk( - kruhovy stolek
(rozte€, uhel, prisecik, uchylky tvaru) - svétlovod
- Programovani metodou teach-in * par prizem
- Grafickeé zobrazeni namérenych vysledki - konfk
- VWystup vysledk méreni pres paralelni a sériova rozhrani * presny sveérak
(napr. PC nebo tiskarna) - predsadkoveé cocky 0,5x a 2x
- Rozmanité moZnosti pro vytvareni protokol( - video adaptér
- MoZnost linearni korekce - nozni spinac¢
- kalibra¢nf etalon
- telecentricky LED - spodnf osvit
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System  1,5x Funktion Ergebnis

+ Software pro zobrazeni obrazu kamery s nitkovym kfizem
- Moznost uloZeni video obrazu pro dokumentadni ucely
- Vkladanf komentart a znacek do video obrazu
- Funkce pro méreni kruznic, roztec¢i a uhld v obraze
+ Import masek jako prekryti (overlay)
(také jako soubory DXF)

\

90 Pkte
Circle

0Ok | Punkt aufnghmen I
Letzten lschen | Abbruch |

+ Rozsahly mérici a vyhodnocovaci software

- Definovani a konstruovani geometrickych prvki
- Grafické zobrazeni zmérenych tvarovych prvki
- Kontrola dodrzeni tolerance

&
- Programovani metodou teach-in .
- Uchylky tvaru a polohy ;
- Formaty pro export dat (napr. DXF, ASCII) | | I | | | | | ‘ :

- Formaty pro import dat (napr. DXF, IGS)
+ Funkce pfipasovani (bestfit)

\

- Optickeé zpracovani obrazu, automaticka detekce hran
pomoci méficich poli

- Rychlé méreni slozité geometrie

- Presné vysledky méreni diky vysoké hustoté bodu

- Filtr pro namérené body






