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13-10 P | MarGage. Normaly, kalibry a mérky

Parametry

- Jako nastavovaci normaly pro méfici pristroje, pro méreni
osovych vzdalenosti, kuzell a jinych soucasti ve spojent
s koncovymi mérkami, na urceni stredniho prliméru zavitu
nebo priméru roztec¢né kruznice ozuben.

Ocelové valeCkové mérky 426, bez rukojetiod @ 5,01 mm s oznadenim priméru na elni strané

Kalibracni ocel, kalena, vicenasobné Kalibracni ocel, kalena, vicenasobné Kalibracni ocel, kalena, vicenasobné
starnuté, brouSena a lapovana starnuté, brouSena a lapovana starnutéa a jemné brousena
Stuperi presnosti 0, DIN 2269 Stuperi presnosti 1, DIN 2269 Stuperi presnosti lepsi nez 2, DIN 2269
Vyrobni tolerance = 0,5 um \yrobni tolerance £ 1 um \yrobni tolerance £ 1,5 um
Odstupriovani Odstuprovani Odstupriovani
Délka 0,01 mm 0,001 mm Délka 0,01 mm 0,001 mm Délka 0,01 mm
@ mm mm Obj. ¢islo  Obj. ¢islo mm Obj. gislo  Obj. ¢islo mm Obj. ¢islo
0,06 - 0,09 20 4828100 4828300 20 4828110 4828310 20 4828130
0,10 - 0,19 32 4828101 4828301 32 4828111 4828311 40 4828131
0,20 - 0,29 32 4828102 4828302 32 4828112 4828312 40 4828132
0,30 - 0,49 32 4828103 4828303 32 4828113 4828313 40 4828133
0,50 - 0,99 32 4828104 4828304 32 4828114 4828314 40 4828134
1,00 - 2,99 32 4828105 4828305 32 4828115 4828315 40 4828135
3,00 - 599 40 4828106 4828306 40 4828116 4828316 ol 4828136
6,00 - 9,99 50 4828107 4828307* 50 4828117 4828317 70 4828137
10,00 - 11,99 70** 4828118 4828318 70 4828138
12,00 - 13,99 70 4828119 4828319 70 4828139
14,00 - 15,99 70 4828120 4828320 70 4828140
16,00 - 18,99 70 4828121 4828321 70 4828141
19,00 - 20,00 70 4828122 4828322 70 4828142
* plati do @ 10 mm * @ 10 mm =délka 50 mm  *** @3-4mm =délka 50 mm
@4-5mm =délka 60 mm
>5mm =délka 70 mm

Ocelové valeckové mérky 426 G; s rukojeti

Kalibracni ocel, kalena, vicenasobné Kalibracni ocel, kalena, vicenasobné Kalibracni ocel, kalena, vicenasobné
starnuté, brousSena a lapovana starnuté, brousSena a lapovana starnuté a jemné brousena
Stuperi presnosti 0, DIN 2269 Stuperi presnosti 1, DIN 2269 Stuperi presnosti lepsi nez 2, DIN 2269
Vyrobni tolerance = 0,5 um \yrobni tolerance £ 1 um \yrobni tolerance £ 1,5 um
UzZitna Odstupriovani UzZitna Odstupnovani UzZitna Odstupriovani
délka 0,01 mm 0,001 mm délka 0,01 mm 0,001 mm délka 0,01 mm
@ mm mm Obj. ¢islo  Obj. ¢islo mm Obj. gislo  Obj. gislo mm Obj. ¢islo
0,06 - 0,09 10 4828150 4828350 10 4828160 4828360 10 4828170
0,10 - 0,19 25 4828151 4828351 25 4828161 4828361 33 4828171
0,20 - 0,29 25 4828152 4828352 25 4828162 4828362 33 4828172
0,30 - 049 25 4828153 4828353 25 4828163 4828363 33 4828173
0,50 - 0,99 25 4828154 4828354 25 4828164 4828364 33 4828174
1,00 - 2,99 25 4828155 4828355 25 4828165 4828365 33 4828175
3,00 - 599 25 4828156 4828356 25 4828166 4828366 Frx 4828176
6,00 - 10,00 42* 4828157 4828357 42%* 4828167 4828367 62 4828177
*@ 6 = délka 25 mm ** (6 mm = délka 25 mm ** (A3-4mm =délka43 mm
@4-5mm =délka53 mm
>5mm =délka 62 mm

Delky rukojeti viz strana 13-12 (426 D)

PrisluSenstvi

Drevéne pouzdro s umélohmotnou viozkou pro valeCkove merky Pocet valeckovych mérek Obj. ¢islo

20 10 iy max. 50 val. mérek (bez rukojeti) 4827609
max. 50 val. merek (s rukojeti) 4827610

max. 100 val. mérek (bez rukojeti) 4827611
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Technicka data

Kalibra¢ni ocel, kalena, vicenasobné Kalibracni ocel, kalena, vicenasobné Kalibracni ocel, kaelna, vicenasobne

starnuta, brousena a lapovana starnuta, brousena a lapovana starnuta a jemné brouSena

Stupeni presnosti 0, DIN 2269 Stupeni presnosti 1, DIN 2269 Stuperi presnosti lepsi nez 2, DIN 2269

Vyrobni tolerance = 0,5 um Vyrobni tolerance = 1 um Vyrobni tolerance £ 1,5 um

@ mm Odstupniovani Poc¢et Obj. Cislo  Odstupriovani Pocet Obj. ¢islo  Odstupriovani Poc¢et Obj. Cislo

1,00 - 10,00 0,1 91 4828190 0,1 91 4828210
0,10 - 0,50 0,01 41 4828181 0,01 41 4828191 0,01 41 4828211
0,50 - 1,00 0,01 51 4828182 0,01 51 4828192 0,01 51 4828212
0,10 - 1,00 0,01 91 4828183 0,01 91 4828193 0,01 91 4828213
1,00 - 2,00 0,01 101 4828184 0,01 101 4828194 0,01 101 4828214
2,00 - 3,00 0,01 101 4828195 0,01 101 4828215
3,00 - 4,00 0,01 101 4828196 0,01 101 4828216
4,00 - 5,00 0,01 101 4828197 0,01 101 4828217
500 - 6,00 0,01 101 4828198 0,01 101 4828218
6,00 - 7,00 0,01 101 4828199 0,01 101 4828219
7,00 - 8,00 0,01 101 4828200 0,01 101 4828220
8,00 - 9,00 0,01 101 4828201 0,01 101 4828221
9,00 - 10,00 0,01 101 4828202 0,01 101 4828222

Delky valeckovych mérek 426 S stejné jako u jednotlivych mérek 426
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Parametry
- Pro kontrolu prameéru malych otvort
- Ve spojeni s koncovymi mérkami také pouzitelné jako
nastavovaci normaly pro ukazovaci merici pristroje a pro
kontrolu roztedi, drazek, Stérbin na obrobcich
) - Ze specialnf oceli na kalibry odolné proti opotrebent;
kalené a lapované
- Nerozbitna plastova rukojet’ s uvedenym prlimérem
+ Primér valeckovych meérek stoupa po 0,01 mm.
Vyrobnitolerance £ 1 um
- Soucast dodavky:
L drevéné pouzdro s umeélohmotnou viozkou
Technicka data
KalibraCni ocel, kalena, vicenasobne stamuta, brousena L
a lapovana, s vyznacenym jmenovitym @ ! G
Vyrobnf tolerance * 0,5 um
Odstupriovani 0,01 mm
3 397 |8
Rozméry
Obj. €islo ad /
@d mm mm mm @D LG L
0,06 - 0,09 4828230 0,06 - 0,30 2,0 4 32 34
0,10 - 0,19 4828231 > 0,30 - 0,50 3,5 4 32 85,5
0,20 - 0,29 4828232 > 0,50 - 1,50 50 4 32 37
0,30 - 0,49 4828233 > 1,50 - 2,00 6,0 4 32 38
0,50 - 0,99 4828234 > 2,00 - 3,50 8,0 5 3B 43
1,00 - 2,99 4828235 > 3,50 - 6,00 10,0 5 45 55)
3,00 - 599 4828236 > 6,00 - 8,00 14,0 10 45 59
6,00 -10,00 4828237 > 8,00 - 10,00 18,0 10 45 63
Technicka data
Kalibra¢ni ocel, kalena, vicenasobné starnuta, brouSena a lapovana,
S vyznacenym jmenovitym @
Vyrobni tolerance £ 0,5 um
@ mm Odstupriovani Pocet Délka Obj. Cislo @ mm Odstupriovani Pocet Délka Obj. Cislo
0,06 - 0,50 0,01 45 % 4825000 501 - 550 0,01 50 10 4825010
0,51 - 1,00 0,01 50 5 4825001 551 - 6,00 0,01 50 10 4825011
1,01 - 150 0,01 50 5 4825002 6,01 - 6,50 0,01 50 14 4825703
1,51 - 2,00 0,01 50 6 4825003 6,51 - 7,00 0,01 50 14 4825704
201 - 250 0,01 50 8 4825004 7,01 - 7,50 0,01 50 14 4825705
251 - 3,00 0,01 50 8 4825005 7,51 - 8,00 0,01 50 14 4825706
3,01 - 350 0,01 50 8 4825006 8,01 - 850 0,01 50 18 4825707
3,51 - 4,00 0,01 50 10 4825007 8,51 - 9,00 0,01 50 18 4825708
401 - 450 0,01 50 10 4825008 9,01 - 9,50 0,01 50 18 4825709
451 - 500 0,01 50 10 4825009 9,51 -10,00 0,01 50 18 4825710
*@>0,3mm =délka 3,5 mm






